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            株式会社株式会社株式会社株式会社    大崎電業社大崎電業社大崎電業社大崎電業社 

              Osaki Electric Clutch & Brake Co ., Ltd. 

           おおおお    願願願願    いいいい    

１．この取扱１．この取扱１．この取扱１．この取扱説明書は説明書は説明書は説明書は最終需要家様の最終需要家様の最終需要家様の最終需要家様のお手元まで必お手元まで必お手元まで必お手元まで必    

ず届くよう、お取りず届くよう、お取りず届くよう、お取りず届くよう、お取り計らい計らい計らい計らいください。ください。ください。ください。    

２．２．２．２．据付け、運転の前に必ずご覧ください。据付け、運転の前に必ずご覧ください。据付け、運転の前に必ずご覧ください。据付け、運転の前に必ずご覧ください。    

                なお、お読みになったあとは保存してくださなお、お読みになったあとは保存してくださなお、お読みになったあとは保存してくださなお、お読みになったあとは保存してくださいいいい。 
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安安安安 全全全全 上上上上 のののの ごごごご 注注注注 意意意意 

（（（（ご使用のご使用のご使用のご使用の前前前前にににに必ず必ず必ず必ずお読みお読みお読みお読みくださいくださいくださいください））））  

 

 

    製品のご使用に際しては、この取扱製品のご使用に際しては、この取扱製品のご使用に際しては、この取扱製品のご使用に際しては、この取扱説明書説明書説明書説明書やややや他他他他技術資料等をよくお読みいただくと共技術資料等をよくお読みいただくと共技術資料等をよくお読みいただくと共技術資料等をよくお読みいただくと共に、に、に、に、  

安全に対して十分に注意を払って正しい取扱をしていただく安全に対して十分に注意を払って正しい取扱をしていただく安全に対して十分に注意を払って正しい取扱をしていただく安全に対して十分に注意を払って正しい取扱をしていただくようおようおようおようお願い願い願い願いいたします。いたします。いたします。いたします。 

    なお、この取扱説明書では、安全注意なお、この取扱説明書では、安全注意なお、この取扱説明書では、安全注意なお、この取扱説明書では、安全注意事項事項事項事項ののののランクランクランクランクを「危険」「注意」として区分してあを「危険」「注意」として区分してあを「危険」「注意」として区分してあを「危険」「注意」として区分してあ

ります。ります。ります。ります。 

 

 

 

 

 

 

 

 

    また、品質管理にはまた、品質管理にはまた、品質管理にはまた、品質管理には万全万全万全万全をををを期し期し期し期しておりますが、万一の故障ておりますが、万一の故障ておりますが、万一の故障ておりますが、万一の故障としてとしてとしてとしてクラッチクラッチクラッチクラッチがががが作動しないと作動しないと作動しないと作動しないと  

か、切れずに連続回転状態となることが想定されますか、切れずに連続回転状態となることが想定されますか、切れずに連続回転状態となることが想定されますか、切れずに連続回転状態となることが想定されます。これらの。これらの。これらの。これらの故障に故障に故障に故障にそそそそなえて機械の安全なえて機械の安全なえて機械の安全なえて機械の安全

対策には十分ご配慮対策には十分ご配慮対策には十分ご配慮対策には十分ご配慮ください。ください。ください。ください。 

    なおなおなおなお、この取扱説明書は必要な、この取扱説明書は必要な、この取扱説明書は必要な、この取扱説明書は必要なときにときにときにときに取り出して読めるように大切に保管すると共に、取り出して読めるように大切に保管すると共に、取り出して読めるように大切に保管すると共に、取り出して読めるように大切に保管すると共に、必必必必

ずずずず最終需要最終需要最終需要最終需要家家家家様まで確実にお届けいただくようお願い様まで確実にお届けいただくようお願い様まで確実にお届けいただくようお願い様まで確実にお届けいただくようお願いいたします。いたします。いたします。いたします。 

 

            危危危危    険険険険     引火引火引火引火、爆発の危険がある雰囲気中、爆発の危険がある雰囲気中、爆発の危険がある雰囲気中、爆発の危険がある雰囲気中ででででは使用しないでください。は使用しないでください。は使用しないでください。は使用しないでください。 

                                        起動・制動時のスリップで火花が発生する事があります。起動・制動時のスリップで火花が発生する事があります。起動・制動時のスリップで火花が発生する事があります。起動・制動時のスリップで火花が発生する事があります。引火引火引火引火、、、、爆発爆発爆発爆発  

のののの危険が危険が危険が危険がある油脂・可燃性ガス雰囲気などでは絶対に使用しないでくだある油脂・可燃性ガス雰囲気などでは絶対に使用しないでくだある油脂・可燃性ガス雰囲気などでは絶対に使用しないでくだある油脂・可燃性ガス雰囲気などでは絶対に使用しないでくだ  

さい。また、さい。また、さい。また、さい。また、布布布布等燃えやすい所等燃えやすい所等燃えやすい所等燃えやすい所ではではではでは本体を密閉するようにしてくださ本体を密閉するようにしてくださ本体を密閉するようにしてくださ本体を密閉するようにしてくださいいいい  

。。。。密閉する密閉する密閉する密閉する場合は許容仕事率場合は許容仕事率場合は許容仕事率場合は許容仕事率がががが低下するのでご注意ください。低下するのでご注意ください。低下するのでご注意ください。低下するのでご注意ください。 

 

 

            危危危危    険険険険     安全安全安全安全カバカバカバカバーーーーを必ずを必ずを必ずを必ず設置設置設置設置してください。してください。してください。してください。 

                                            回転体回転体回転体回転体であるためであるためであるためであるため、製品に手や指を触れると怪我の原因になり、製品に手や指を触れると怪我の原因になり、製品に手や指を触れると怪我の原因になり、製品に手や指を触れると怪我の原因になり 

                                        ます。危険防止ます。危険防止ます。危険防止ます。危険防止のためのためのためのため身体が触れないように必ず風通しの良い安身体が触れないように必ず風通しの良い安身体が触れないように必ず風通しの良い安身体が触れないように必ず風通しの良い安 

全カバー全カバー全カバー全カバーをををを設置してください。また設置してください。また設置してください。また設置してください。また、、、、カバーを開けた時には回転カバーを開けた時には回転カバーを開けた時には回転カバーを開けた時には回転 

体体体体が急停止するように、安全装置などを設けてください。が急停止するように、安全装置などを設けてください。が急停止するように、安全装置などを設けてください。が急停止するように、安全装置などを設けてください。 

 

取扱い取扱い取扱い取扱いを誤った場合、を誤った場合、を誤った場合、を誤った場合、使用者使用者使用者使用者がががが死亡または重傷を負う可能死亡または重傷を負う可能死亡または重傷を負う可能死亡または重傷を負う可能性性性性     

がががが想定される場合。想定される場合。想定される場合。想定される場合。     

    

取扱取扱取扱取扱を誤った場合、使用者がを誤った場合、使用者がを誤った場合、使用者がを誤った場合、使用者が損害損害損害損害を負う危険が想定を負う危険が想定を負う危険が想定を負う危険が想定されるされるされるされる     

場合場合場合場合、及び物的損害のみの発生が想定される場合。、及び物的損害のみの発生が想定される場合。、及び物的損害のみの発生が想定される場合。、及び物的損害のみの発生が想定される場合。    

危危危危    険険険険：：：：    

注注注注    意意意意：：：：    
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１．はじめに１．はじめに１．はじめに１．はじめに 

        このたびこのたびこのたびこのたびはははは大崎電業大崎電業大崎電業大崎電業社社社社のののの HMC-W 形形形形電磁電磁電磁電磁クラッチクラッチクラッチクラッチをご採用いただきありがをご採用いただきありがをご採用いただきありがをご採用いただきありがとうとうとうとうござござござございいいい 

    ます。ご注文ます。ご注文ます。ご注文ます。ご注文どおりどおりどおりどおりの製品が届きましたか、輸送中の事故等で破損していませんの製品が届きましたか、輸送中の事故等で破損していませんの製品が届きましたか、輸送中の事故等で破損していませんの製品が届きましたか、輸送中の事故等で破損していませんか、か、か、か、お調お調お調お調

べべべべください。ください。ください。ください。 

        その他にご不審の点がありましたら、ご注文先または弊社へご連絡ください。その他にご不審の点がありましたら、ご注文先または弊社へご連絡ください。その他にご不審の点がありましたら、ご注文先または弊社へご連絡ください。その他にご不審の点がありましたら、ご注文先または弊社へご連絡ください。 

        HMC-W 形電磁クラッチ形電磁クラッチ形電磁クラッチ形電磁クラッチは多くのすぐれは多くのすぐれは多くのすぐれは多くのすぐれたたたた特長特長特長特長ををををもっておりますが、その性能を完全にもっておりますが、その性能を完全にもっておりますが、その性能を完全にもっておりますが、その性能を完全に

発揮させるためには、適正発揮させるためには、適正発揮させるためには、適正発揮させるためには、適正なななな保守保守保守保守・・・・点検が必要です。ご使用前に必ずこの説明書を点検が必要です。ご使用前に必ずこの説明書を点検が必要です。ご使用前に必ずこの説明書を点検が必要です。ご使用前に必ずこの説明書をごごごご熟読熟読熟読熟読

のうえ、のうえ、のうえ、のうえ、正しく正しく正しく正しく使用され、使用され、使用され、使用され、末長くご愛用末長くご愛用末長くご愛用末長くご愛用ください。ください。ください。ください。 

２．２．２．２．構構構構    造造造造 

        HMC 形形形形-W 電磁クラッチ電磁クラッチ電磁クラッチ電磁クラッチのののの構造構造構造構造を図１に示しまを図１に示しまを図１に示しまを図１に示しますすすす。。。。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図図図図    １１１１ 

            危危危危    険険険険     安全カバー安全カバー安全カバー安全カバーを必ずを必ずを必ずを必ず設置設置設置設置してください。してください。してください。してください。 

                                            回転体回転体回転体回転体であるためであるためであるためであるため、製品に手や指を触れると怪我の原因になり、製品に手や指を触れると怪我の原因になり、製品に手や指を触れると怪我の原因になり、製品に手や指を触れると怪我の原因になり 

                                        ます。危険防止ます。危険防止ます。危険防止ます。危険防止のためのためのためのため身体が触れないように必ず風通しの良い安身体が触れないように必ず風通しの良い安身体が触れないように必ず風通しの良い安身体が触れないように必ず風通しの良い安 

全カバ全カバ全カバ全カバーーーーをををを設置してください。また設置してください。また設置してください。また設置してください。また、、、、カバカバカバカバーーーーを開けた時には回転を開けた時には回転を開けた時には回転を開けた時には回転 

体体体体が急停止するように、安全装置などを設けてください。が急停止するように、安全装置などを設けてください。が急停止するように、安全装置などを設けてください。が急停止するように、安全装置などを設けてください。 

３．動作３．動作３．動作３．動作 

        このクラッチは、コイルに電流を通じたこのクラッチは、コイルに電流を通じたこのクラッチは、コイルに電流を通じたこのクラッチは、コイルに電流を通じたときに、ときに、ときに、ときに、 

クラッチトルクが発生する励磁作動形であります。クラッチトルクが発生する励磁作動形であります。クラッチトルクが発生する励磁作動形であります。クラッチトルクが発生する励磁作動形であります。 

コイルに電流を通じるとフィールドが励磁され、ロータをコイルに電流を通じるとフィールドが励磁され、ロータをコイルに電流を通じるとフィールドが励磁され、ロータをコイルに電流を通じるとフィールドが励磁され、ロータを磁化し、磁化し、磁化し、磁化し、 

アーマチュアを吸引して、フェーシングとアーマアーマチュアを吸引して、フェーシングとアーマアーマチュアを吸引して、フェーシングとアーマアーマチュアを吸引して、フェーシングとアーマュアは圧着し、ュアは圧着し、ュアは圧着し、ュアは圧着し、 

この部分の摩擦力により回転体を連結この部分の摩擦力により回転体を連結この部分の摩擦力により回転体を連結この部分の摩擦力により回転体を連結させるものです。させるものです。させるものです。させるものです。 

電流を断てば磁気は消滅し、レリーズスプリングによって電流を断てば磁気は消滅し、レリーズスプリングによって電流を断てば磁気は消滅し、レリーズスプリングによって電流を断てば磁気は消滅し、レリーズスプリングによって 

アーマチュアは急速に元に復帰し、連結は解かれます。電流をアーマチュアは急速に元に復帰し、連結は解かれます。電流をアーマチュアは急速に元に復帰し、連結は解かれます。電流をアーマチュアは急速に元に復帰し、連結は解かれます。電流を 

変えることにより、クラッチ変えることにより、クラッチ変えることにより、クラッチ変えることにより、クラッチトルクを自由に制御できます。トルクを自由に制御できます。トルクを自由に制御できます。トルクを自由に制御できます。 
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４．主要４．主要４．主要４．主要特性表特性表特性表特性表    

                                                                        形形形形    番番番番    

特特特特    性性性性    
Ｗ１００Ｗ１００Ｗ１００Ｗ１００    Ｗ１２０Ｗ１２０Ｗ１２０Ｗ１２０    Ｗ１５０Ｗ１５０Ｗ１５０Ｗ１５０    

定格定格定格定格トルクトルクトルクトルク        ＮｍＮｍＮｍＮｍ    280280280280    550550550550    800800800800    

定格定格定格定格電圧電圧電圧電圧（ＤＣ）（ＤＣ）（ＤＣ）（ＤＣ）    ＶＶＶＶ    90909090    90909090    90909090    

消費消費消費消費電力電力電力電力(at(at(at(at２０２０２０２０℃ ℃ ℃ ℃ ))))    ＷＷＷＷ    37.237.237.237.2    32.832.832.832.8    40.740.740.740.7    

コイル抵抗コイル抵抗コイル抵抗コイル抵抗(at(at(at(at２０２０２０２０℃ ℃ ℃ ℃ ))))ΩΩΩΩ    217.2217.2217.2217.2    246.2246.2246.2246.2    199.0199.0199.0199.0    

コイルコイルコイルコイル電流電流電流電流(at(at(at(at２０２０２０２０℃ ℃ ℃ ℃ ))))ＡＡＡＡ    0000.415.415.415.415    0000.365.365.365.365    0000.450.450.450.450    

アーマアーマアーマアーマ    

チュアチュアチュアチュア    

吸引時吸引時吸引時吸引時

間間間間    ｍｓｍｓｍｓｍｓ    

瞬時瞬時瞬時瞬時過励磁過励磁過励磁過励磁方式方式方式方式    

((((ＤＣ１８０Ｖ時ＤＣ１８０Ｖ時ＤＣ１８０Ｖ時ＤＣ１８０Ｖ時))))    

ＨＤ－１１０ＭＨＤ－１１０ＭＨＤ－１１０ＭＨＤ－１１０Ｍ３３３３    

ギャップギャップギャップギャップ            ｍｍｍｍｍｍｍｍ    

55550000    

0.70.70.70.7    

88880000    

1.01.01.01.0    

88880000    

1.01.01.01.0    

定電圧方式定電圧方式定電圧方式定電圧方式    

（ＤＣ９０Ｖ）（ＤＣ９０Ｖ）（ＤＣ９０Ｖ）（ＤＣ９０Ｖ）    

ＨＤ－１００ＭＨＤ－１００ＭＨＤ－１００ＭＨＤ－１００Ｍ    

ギャップギャップギャップギャップ            ｍｍｍｍｍｍｍｍ    

88880000    

0.70.70.70.7    

111110101010    

0.70.70.70.7    

111110101010    

0.70.70.70.7    

アーマチュアアーマチュアアーマチュアアーマチュア釈放時間釈放時間釈放時間釈放時間    ｍｓｍｓｍｓｍｓ    111140404040    222290909090    333380808080    

慣性慣性慣性慣性モーメントＪモーメントＪモーメントＪモーメントＪ        kgkgkgkgmmmm2222                        ロータ側ロータ側ロータ側ロータ側    

                                            アーマチュア測アーマチュア測アーマチュア測アーマチュア測    

0000.0443.0443.0443.0443    

0000.0301.0301.0301.0301    

0000.1167.1167.1167.1167    

0000.0782.0782.0782.0782    

0000.2573.2573.2573.2573    

0000.2016.2016.2016.2016    

許容許容許容許容仕事率仕事率仕事率仕事率        ＷＷＷＷ    

(at(at(at(at１５００１５００１５００１５００minminminmin----1111５０５０５０５０％％％％EDEDEDED))))    
716716716716    1074107410741074    1977197719771977    

許容許容許容許容総仕事量総仕事量総仕事量総仕事量××××１０１０１０１０６６６６    JJJJ    1990199019901990    3660366036603660    4820482048204820    

最高安全回転速度最高安全回転速度最高安全回転速度最高安全回転速度    minminminmin----1111    1800180018001800    1800180018001800    1800180018001800    

質質質質        量量量量        kgkgkgkg    15.215.215.215.2    22229.09.09.09.0    44449.89.89.89.8    

注注注注）１．絶縁階級Ｅ種）１．絶縁階級Ｅ種）１．絶縁階級Ｅ種）１．絶縁階級Ｅ種 

        ２．初期２．初期２．初期２．初期トルクトルクトルクトルクはははは定格定格定格定格の５０～６０％の５０～６０％の５０～６０％の５０～６０％ 

        ３．応答時間はＨＤ－３．応答時間はＨＤ－３．応答時間はＨＤ－３．応答時間はＨＤ－１１０Ｍ１１０Ｍ１１０Ｍ１１０Ｍ３３３３又はＨＤ－又はＨＤ－又はＨＤ－又はＨＤ－１００１００１００１００ＭＭＭＭ形電源装置を使用し形電源装置を使用し形電源装置を使用し形電源装置を使用したたたた場合です。場合です。場合です。場合です。 

        ４．電圧は９０Ｖが標準です。４．電圧は９０Ｖが標準です。４．電圧は９０Ｖが標準です。４．電圧は９０Ｖが標準です。その他の電圧はお問合わせください。その他の電圧はお問合わせください。その他の電圧はお問合わせください。その他の電圧はお問合わせください。 

        ５．５．５．５．最高最高最高最高安全安全安全安全回転回転回転回転速度速度速度速度をををを超えて使用される場合は、お問い合わせください。超えて使用される場合は、お問い合わせください。超えて使用される場合は、お問い合わせください。超えて使用される場合は、お問い合わせください。 

        ６．機械的寿命は１００万６．機械的寿命は１００万６．機械的寿命は１００万６．機械的寿命は１００万回回回回です。です。です。です。 

５．使用５．使用５．使用５．使用前のご注意前のご注意前のご注意前のご注意 

                    ご使用まえに、製品を確認してください。ご使用まえに、製品を確認してください。ご使用まえに、製品を確認してください。ご使用まえに、製品を確認してください。 

●電圧●電圧●電圧●電圧はははは銘板銘板銘板銘板の表示と一致していますか、必ず確認してください。の表示と一致していますか、必ず確認してください。の表示と一致していますか、必ず確認してください。の表示と一致していますか、必ず確認してください。 

                ●湿った●湿った●湿った●湿った場所、ぬれた場所での使用は避けてください。場所、ぬれた場所での使用は避けてください。場所、ぬれた場所での使用は避けてください。場所、ぬれた場所での使用は避けてください。 

            危危危危    険険険険     引火引火引火引火・爆発の危険がある雰囲気中では使用しないでください。・爆発の危険がある雰囲気中では使用しないでください。・爆発の危険がある雰囲気中では使用しないでください。・爆発の危険がある雰囲気中では使用しないでください。 

                                        起動・制動時のスリップで火花が発生する起動・制動時のスリップで火花が発生する起動・制動時のスリップで火花が発生する起動・制動時のスリップで火花が発生する事事事事があります。があります。があります。があります。引火引火引火引火 

                                    爆発爆発爆発爆発のののの危険がある油脂・可燃性ガス雰囲気中では絶対に使用しな危険がある油脂・可燃性ガス雰囲気中では絶対に使用しな危険がある油脂・可燃性ガス雰囲気中では絶対に使用しな危険がある油脂・可燃性ガス雰囲気中では絶対に使用しな 

いでください。いでください。いでください。いでください。また、また、また、また、布等燃えやすい所では本体を密閉するよう布等燃えやすい所では本体を密閉するよう布等燃えやすい所では本体を密閉するよう布等燃えやすい所では本体を密閉するよう 

にしてください。密閉する場合はにしてください。密閉する場合はにしてください。密閉する場合はにしてください。密閉する場合は許容許容許容許容仕事率が低下するのでご注仕事率が低下するのでご注仕事率が低下するのでご注仕事率が低下するのでご注 

意ください。意ください。意ください。意ください。 
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            注注注注 意意意意 
    この製品この製品この製品この製品は、コイルに電圧がは、コイルに電圧がは、コイルに電圧がは、コイルに電圧が通電通電通電通電された時に、された時に、された時に、された時に、クラッチクラッチクラッチクラッチが作動が作動が作動が作動 

    するするするする製品製品製品製品です。です。です。です。 

                                            用途、使用目的に合っ用途、使用目的に合っ用途、使用目的に合っ用途、使用目的に合っているているているていることを、確認してから機械に組込ことを、確認してから機械に組込ことを、確認してから機械に組込ことを、確認してから機械に組込 

んでんでんでんでください。ください。ください。ください。（停電すると（停電すると（停電すると（停電するとクラッチはクラッチはクラッチはクラッチは、、、、連結が解かれます。連結が解かれます。連結が解かれます。連結が解かれます。）））） 

            注注注注 意意意意     リード線で製品を吊り下げて持たないでください。リード線で製品を吊り下げて持たないでください。リード線で製品を吊り下げて持たないでください。リード線で製品を吊り下げて持たないでください。 

                                            リード線が切れリード線が切れリード線が切れリード線が切れるるるる等等等等でででで落下し落下し落下し落下し怪我怪我怪我怪我の原因になります。必ずの原因になります。必ずの原因になります。必ずの原因になります。必ず製品製品製品製品 

                                        自体自体自体自体を持って取り付を持って取り付を持って取り付を持って取り付、、、、取り外しをしてください。取り外しをしてください。取り外しをしてください。取り外しをしてください。  

 

 

６．取り付６．取り付６．取り付６．取り付けけけけ上上上上ののののご注意ご注意ご注意ご注意 

                安全にご利用いただくために、下記の注意安全にご利用いただくために、下記の注意安全にご利用いただくために、下記の注意安全にご利用いただくために、下記の注意事項事項事項事項をご確認いただき、をご確認いただき、をご確認いただき、をご確認いただき、正しく取り付正しく取り付正しく取り付正しく取り付 

            を行ってください。を行ってください。を行ってください。を行ってください。  

        ●●●●クラッチクラッチクラッチクラッチのコイル電圧のコイル電圧のコイル電圧のコイル電圧とととと使用直流電源装置の出力電圧使用直流電源装置の出力電圧使用直流電源装置の出力電圧使用直流電源装置の出力電圧がががが同一であることを確認して同一であることを確認して同一であることを確認して同一であることを確認して 

            ください。ください。ください。ください。 

        ●●●●取り付の取り付の取り付の取り付の際、ロータ際、ロータ際、ロータ際、ロータ摩擦面（フェーシング）摩擦面（フェーシング）摩擦面（フェーシング）摩擦面（フェーシング）ととととアーマチュアのギャップが、アーマチュアのギャップが、アーマチュアのギャップが、アーマチュアのギャップが、 

                全全全全周、周、周、周、同一になるよう、軸との直角同一になるよう、軸との直角同一になるよう、軸との直角同一になるよう、軸との直角、、、、並びにマグネット取り付並びにマグネット取り付並びにマグネット取り付並びにマグネット取り付にににに、偏、偏、偏、偏心の心の心の心のないようないようないようないよう

にしてください。にしてください。にしてください。にしてください。直角度直角度直角度直角度がががが出ていない場合、アーマチュアの動きが悪くなる等の事故出ていない場合、アーマチュアの動きが悪くなる等の事故出ていない場合、アーマチュアの動きが悪くなる等の事故出ていない場合、アーマチュアの動きが悪くなる等の事故

を起こを起こを起こを起こすすすすおそれがあります。おそれがあります。おそれがあります。おそれがあります。 

                ■■■■アーマチュア面アーマチュア面アーマチュア面アーマチュア面振れ振れ振れ振れ許容値許容値許容値許容値：：：：０．３５０．３５０．３５０．３５ｍｍ以内ｍｍ以内ｍｍ以内ｍｍ以内 

        ●●●●取取取取りりりり付軸付軸付軸付軸の推奨公差はＪＩＳの推奨公差はＪＩＳの推奨公差はＪＩＳの推奨公差はＪＩＳ  ｈ６ｈ６ｈ６ｈ６です。です。です。です。  

        ●●●●ロータロータロータロータ摩擦面と、アーマチュアのギャップは規定値になるよう、４等分の位置より、摩擦面と、アーマチュアのギャップは規定値になるよう、４等分の位置より、摩擦面と、アーマチュアのギャップは規定値になるよう、４等分の位置より、摩擦面と、アーマチュアのギャップは規定値になるよう、４等分の位置より、

シックネスゲージシックネスゲージシックネスゲージシックネスゲージにより測定により測定により測定により測定し、平行を確かめてください。し、平行を確かめてください。し、平行を確かめてください。し、平行を確かめてください。 

            （（（（ギャップギャップギャップギャップ調整調整調整調整項目参照）項目参照）項目参照）項目参照） 

        ●●●●クラッチクラッチクラッチクラッチ取取取取りりりり付付付付軸軸軸軸はははは、、、、スラスト方向に動かないことを、確認してください。スラスト方向に動かないことを、確認してください。スラスト方向に動かないことを、確認してください。スラスト方向に動かないことを、確認してください。 

        ●●●●2 軸の軸端部の同芯度は書く形番とも軸の軸端部の同芯度は書く形番とも軸の軸端部の同芯度は書く形番とも軸の軸端部の同芯度は書く形番とも 0.15mm 以内にしてください。以内にしてください。以内にしてください。以内にしてください。  

        ●●●●平行度は各形番とも平行度は各形番とも平行度は各形番とも平行度は各形番とも 0.1mm 以内を目標にしてください。以内を目標にしてください。以内を目標にしてください。以内を目標にしてください。 

        ●●●●電源装置別による取付時（規定ギャップ）のギャップと使用限界ギャップ電源装置別による取付時（規定ギャップ）のギャップと使用限界ギャップ電源装置別による取付時（規定ギャップ）のギャップと使用限界ギャップ電源装置別による取付時（規定ギャップ）のギャップと使用限界ギャップ 

                                                                                                                                (単位単位単位単位；；；；mm) 

 

 

 

電源装置電源装置電源装置電源装置→→→→ 

 

HD-110M3（標準）（標準）（標準）（標準）  HD-100M（非標準）（非標準）（非標準）（非標準）  

瞬時瞬時瞬時瞬時 DC180V 常時常時常時常時 D90V 常時常時常時常時 DC90V 

形形形形            番番番番 規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ 限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ 規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ 限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ 

W-100 0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    3333.0.0.0.0    0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    1111.5.5.5.5    

W-120 1111.0±0.2.0±0.2.0±0.2.0±0.2    3333.0.0.0.0    0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    1111.5.5.5.5    

W-150 1111.0±0.2.0±0.2.0±0.2.0±0.2    4.04.04.04.0    0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    2.02.02.02.0    
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●●●●取付方法取付方法取付方法取付方法 

➀➀➀➀    フィールドは内部に装着されたベアリングによってロータ部（ロータとロータハブフィールドは内部に装着されたベアリングによってロータ部（ロータとロータハブフィールドは内部に装着されたベアリングによってロータ部（ロータとロータハブフィールドは内部に装着されたベアリングによってロータ部（ロータとロータハブ））））     

            と一体に組ついております。なお、構造上の都合で、フィールド固定用ボルトがと一体に組ついております。なお、構造上の都合で、フィールド固定用ボルトがと一体に組ついております。なお、構造上の都合で、フィールド固定用ボルトがと一体に組ついております。なお、構造上の都合で、フィールド固定用ボルトが     

フィールドとフィールドとフィールドとフィールドとロータの間に装着してあります。ロータの間に装着してあります。ロータの間に装着してあります。ロータの間に装着してあります。     

②②②②    フィールドを固定する機械のフレーム、ノータのフレーム又は取付板を具備した側のフィールドを固定する機械のフレーム、ノータのフレーム又は取付板を具備した側のフィールドを固定する機械のフレーム、ノータのフレーム又は取付板を具備した側のフィールドを固定する機械のフレーム、ノータのフレーム又は取付板を具備した側の 

     軸にロータハブ部を差し込み、ロータ部と一体になったフィールドをフレーム又は軸にロータハブ部を差し込み、ロータ部と一体になったフィールドをフレーム又は軸にロータハブ部を差し込み、ロータ部と一体になったフィールドをフレーム又は軸にロータハブ部を差し込み、ロータ部と一体になったフィールドをフレーム又は 

     取付板を具備した方に近ずけます。取付板を具備した方に近ずけます。取付板を具備した方に近ずけます。取付板を具備した方に近ずけます。 

③③③③    フィールドを固定するボルトはフィールドを固定するボルトはフィールドを固定するボルトはフィールドを固定するボルトは 6 本です。この本です。この本です。この本です。この 6 本のボルトを本のボルトを本のボルトを本のボルトを 1 本ずつ、機械本ずつ、機械本ずつ、機械本ずつ、機械のののの 

     フレーム、モータのフレーム又は取付板を具備した側（顧客側のフィールドを取りフレーム、モータのフレーム又は取付板を具備した側（顧客側のフィールドを取りフレーム、モータのフレーム又は取付板を具備した側（顧客側のフィールドを取りフレーム、モータのフレーム又は取付板を具備した側（顧客側のフィールドを取り 

付けるためのネジ部）に締付けて、フィールドを固定して頂きます。付けるためのネジ部）に締付けて、フィールドを固定して頂きます。付けるためのネジ部）に締付けて、フィールドを固定して頂きます。付けるためのネジ部）に締付けて、フィールドを固定して頂きます。  

④④④④    フィールドを固定する為の六角レンチが入るロータの穴が一箇所しか空いてフィールドを固定する為の六角レンチが入るロータの穴が一箇所しか空いてフィールドを固定する為の六角レンチが入るロータの穴が一箇所しか空いてフィールドを固定する為の六角レンチが入るロータの穴が一箇所しか空いて 

いませんのでいませんのでいませんのでいませんので 6 箇所締めるにはロータを箇所締めるにはロータを箇所締めるにはロータを箇所締めるにはロータを 60 度ずつ、ずらしながらボルトを締めて度ずつ、ずらしながらボルトを締めて度ずつ、ずらしながらボルトを締めて度ずつ、ずらしながらボルトを締めて 

     下さい。下さい。下さい。下さい。 

⑤⑤⑤⑤    アーマチュア部（アーマチュア部（アーマチュア部（アーマチュア部（アーマチュアとハブ）は駆動側（従動側もありうる）シャフトに前アーマチュアとハブ）は駆動側（従動側もありうる）シャフトに前アーマチュアとハブ）は駆動側（従動側もありうる）シャフトに前アーマチュアとハブ）は駆動側（従動側もありうる）シャフトに前 

        もって挿入し、キー部とシャフト部を押しネジ（ハブに装着されたもって挿入し、キー部とシャフト部を押しネジ（ハブに装着されたもって挿入し、キー部とシャフト部を押しネジ（ハブに装着されたもって挿入し、キー部とシャフト部を押しネジ（ハブに装着された 2 か所のネジ）でか所のネジ）でか所のネジ）でか所のネジ）で 

        回転方向とスラスト方向を固定します。回転方向とスラスト方向を固定します。回転方向とスラスト方向を固定します。回転方向とスラスト方向を固定します。 

⑥⑥⑥⑥    次にアーマチュア軸とロータ側軸、が突合わされますのが、両軸次にアーマチュア軸とロータ側軸、が突合わされますのが、両軸次にアーマチュア軸とロータ側軸、が突合わされますのが、両軸次にアーマチュア軸とロータ側軸、が突合わされますのが、両軸間にはわずかな隙間間にはわずかな隙間間にはわずかな隙間間にはわずかな隙間 

        が必要です。が必要です。が必要です。が必要です。 

⑦⑦⑦⑦    次にロータとアーマチュア摩擦面の平行度と同芯度を調べます。アーマチュアと次にロータとアーマチュア摩擦面の平行度と同芯度を調べます。アーマチュアと次にロータとアーマチュア摩擦面の平行度と同芯度を調べます。アーマチュアと次にロータとアーマチュア摩擦面の平行度と同芯度を調べます。アーマチュアと 

        ロータの外周ロータの外周ロータの外周ロータの外周上部に印（印上部に印（印上部に印（印上部に印（印※）を付け、その）を付け、その）を付け、その）を付け、その位置に各形番の規定ギャップと同厚の位置に各形番の規定ギャップと同厚の位置に各形番の規定ギャップと同厚の位置に各形番の規定ギャップと同厚の     

        シックネスゲージを差し込み、一般的にはアーマチュアシックネスゲージを差し込み、一般的にはアーマチュアシックネスゲージを差し込み、一般的にはアーマチュアシックネスゲージを差し込み、一般的にはアーマチュア側側側側をロータ側に押し付けてをロータ側に押し付けてをロータ側に押し付けてをロータ側に押し付けて     

        印部印部印部印部※※※※のギャップを出します。のギャップを出します。のギャップを出します。のギャップを出します。 

        印部印部印部印部※※※※のギャップを出したらシックネスゲージを抜いて、一般的には、アーマチユア側のギャップを出したらシックネスゲージを抜いて、一般的には、アーマチユア側のギャップを出したらシックネスゲージを抜いて、一般的には、アーマチユア側のギャップを出したらシックネスゲージを抜いて、一般的には、アーマチユア側     

        を回してローを回してローを回してローを回してロータタタタ側に対する面振れと左右、上下の位置関係を調整する。側に対する面振れと左右、上下の位置関係を調整する。側に対する面振れと左右、上下の位置関係を調整する。側に対する面振れと左右、上下の位置関係を調整する。     

        面振れと左右の位置を調整しても、上下関係面振れと左右の位置を調整しても、上下関係面振れと左右の位置を調整しても、上下関係面振れと左右の位置を調整しても、上下関係がずれていたら、低い方の軸受け台に薄いがずれていたら、低い方の軸受け台に薄いがずれていたら、低い方の軸受け台に薄いがずれていたら、低い方の軸受け台に薄い     

        ライナーを挟んで、上下の高さを調整して下さい。ライナーを挟んで、上下の高さを調整して下さい。ライナーを挟んで、上下の高さを調整して下さい。ライナーを挟んで、上下の高さを調整して下さい。     

        何度か調整を繰り返し、ロータの摩擦面とアーマチュアの摩擦面の全周のギャップ何度か調整を繰り返し、ロータの摩擦面とアーマチュアの摩擦面の全周のギャップ何度か調整を繰り返し、ロータの摩擦面とアーマチュアの摩擦面の全周のギャップ何度か調整を繰り返し、ロータの摩擦面とアーマチュアの摩擦面の全周のギャップ 

    （スキマ）が規定ギャップのリミット以内に入っていることと、同芯度が（スキマ）が規定ギャップのリミット以内に入っていることと、同芯度が（スキマ）が規定ギャップのリミット以内に入っていることと、同芯度が（スキマ）が規定ギャップのリミット以内に入っていることと、同芯度が 0.15ｍｍ以内でｍｍ以内でｍｍ以内でｍｍ以内で  

        あることを確認できたらあることを確認できたらあることを確認できたらあることを確認できたら調整は完了です。調整は完了です。調整は完了です。調整は完了です。  

        調整が完了しましたら、長期使用中においても芯の狂いを生じないように、軸受台に調整が完了しましたら、長期使用中においても芯の狂いを生じないように、軸受台に調整が完了しましたら、長期使用中においても芯の狂いを生じないように、軸受台に調整が完了しましたら、長期使用中においても芯の狂いを生じないように、軸受台に 

        ノックピンを施してくださノックピンを施してくださノックピンを施してくださノックピンを施してくださいいいい。。。。 

 

 

            危危危危    険険険険 ボルトボルトボルトボルトの締付の締付の締付の締付トルクトルクトルクトルク、、、、緩み緩み緩み緩み止めは完全に行って止めは完全に行って止めは完全に行って止めは完全に行ってください。ください。ください。ください。 

                                        ボルトボルトボルトボルトのののの締付け締付け締付け締付け具合具合具合具合によっては、によっては、によっては、によっては、せんせんせんせん断して破損するなど非常断して破損するなど非常断して破損するなど非常断して破損するなど非常 

にににに危険危険危険危険な状態な状態な状態な状態となります。となります。となります。となります。必ず必ず必ず必ず規定規定規定規定の締付の締付の締付の締付トルクトルクトルクトルク・ボルト材料・ボルト材料・ボルト材料・ボルト材料 

をををを使用し、使用し、使用し、使用し、接着剤・スプリングワッ接着剤・スプリングワッ接着剤・スプリングワッ接着剤・スプリングワッシャシャシャシャなどなどなどなどで確実に緩み止めで確実に緩み止めで確実に緩み止めで確実に緩み止め 

などなどなどなどの処置の処置の処置の処置を行ってください。を行ってください。を行ってください。を行ってください。 
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            危危危危    険険険険 使用使用使用使用する電線サイズは電源する電線サイズは電源する電線サイズは電源する電線サイズは電源容量容量容量容量にににに合った合った合った合ったものをご使用くものをご使用くものをご使用くものをご使用ください。ださい。ださい。ださい。 

                                        電流容量の少ない電線を電流容量の少ない電線を電流容量の少ない電線を電流容量の少ない電線を使用使用使用使用するとするとするとすると、、、、絶縁被膜が熔け絶縁被膜が熔け絶縁被膜が熔け絶縁被膜が熔け絶縁不良絶縁不良絶縁不良絶縁不良 

ととととなりなりなりなり感電感電感電感電・漏電の恐れがある他、火災の原因になること・漏電の恐れがある他、火災の原因になること・漏電の恐れがある他、火災の原因になること・漏電の恐れがある他、火災の原因になることががががありありありあり 

ますますますます。。。。 

 

            注注注注 意意意意 取り付、取り付、取り付、取り付、取り外し、運搬には十分取り外し、運搬には十分取り外し、運搬には十分取り外し、運搬には十分ににににごごごご注意してください。注意してください。注意してください。注意してください。 

                                        腰痛や、落下による怪我腰痛や、落下による怪我腰痛や、落下による怪我腰痛や、落下による怪我ののののもとになります。取り付もとになります。取り付もとになります。取り付もとになります。取り付、、、、取り取り取り取り外し外し外し外し、、、、 

                                    運搬には十分ご注意ください。運搬には十分ご注意ください。運搬には十分ご注意ください。運搬には十分ご注意ください。 

７．７．７．７．運転時のご注意運転時のご注意運転時のご注意運転時のご注意 

            運転運転運転運転にににに入る前に次の点を確認してください。入る前に次の点を確認してください。入る前に次の点を確認してください。入る前に次の点を確認してください。 

 

        ●●●●ギャップギャップギャップギャップ（空隙）は規定内（空隙）は規定内（空隙）は規定内（空隙）は規定内にににに入っていますか、確認してください。入っていますか、確認してください。入っていますか、確認してください。入っていますか、確認してください。 

        ●●●●電源電源電源電源投入前にもう一度、電源装置の端子接続等誤投入前にもう一度、電源装置の端子接続等誤投入前にもう一度、電源装置の端子接続等誤投入前にもう一度、電源装置の端子接続等誤りがりがりがりがないか再確認してください。ないか再確認してください。ないか再確認してください。ないか再確認してください。 

        ●●●●励磁電圧は、励磁電圧は、励磁電圧は、励磁電圧は、クラッチのリード線部分でクラッチのリード線部分でクラッチのリード線部分でクラッチのリード線部分で定格電圧になっていますか、確認して定格電圧になっていますか、確認して定格電圧になっていますか、確認して定格電圧になっていますか、確認して 

            ください。ください。ください。ください。 

        ●●●●運転時運転時運転時運転時、異常音や、過熱することはありませんか、確認してください。、異常音や、過熱することはありませんか、確認してください。、異常音や、過熱することはありませんか、確認してください。、異常音や、過熱することはありませんか、確認してください。 

 

            危危危危    険険険険 最高安全最高安全最高安全最高安全回転速度以上に回転を回転速度以上に回転を回転速度以上に回転を回転速度以上に回転を上げ上げ上げ上げないでください。ないでください。ないでください。ないでください。 

                                        最高安全最高安全最高安全最高安全回転回転回転回転速度速度速度速度以上で使用すると、振動が大きくなり場合によって以上で使用すると、振動が大きくなり場合によって以上で使用すると、振動が大きくなり場合によって以上で使用すると、振動が大きくなり場合によって  

は破損したり、飛散したりは破損したり、飛散したりは破損したり、飛散したりは破損したり、飛散したり、、、、非常非常非常非常にににに危険な状態危険な状態危険な状態危険な状態ととととなります。なります。なります。なります。必ず必ず必ず必ず最高安最高安最高安最高安  

全全全全回転回転回転回転速度以下でご使用ください。速度以下でご使用ください。速度以下でご使用ください。速度以下でご使用ください。 

 

            危危危危    険険険険 許容許容許容許容仕事率以内で運転してください。仕事率以内で運転してください。仕事率以内で運転してください。仕事率以内で運転してください。 

                                        許容仕事率許容仕事率許容仕事率許容仕事率以上以上以上以上で運転すると、発熱が大きくなり動作面で運転すると、発熱が大きくなり動作面で運転すると、発熱が大きくなり動作面で運転すると、発熱が大きくなり動作面がががが赤熱赤熱赤熱赤熱 

                                    しししし火事火事火事火事の原因の原因の原因の原因ととととなることがあります。またなることがあります。またなることがあります。またなることがあります。また所定所定所定所定の性能が得られなの性能が得られなの性能が得られなの性能が得られな 

くくくくなりますのでなりますのでなりますのでなりますので、、、、許容仕事許容仕事許容仕事許容仕事率率率率以内でご使用ください。以内でご使用ください。以内でご使用ください。以内でご使用ください。 

 

            注注注注 意意意意 
通電通電通電通電だけでも表面はだけでも表面はだけでも表面はだけでも表面は高温高温高温高温となることがあります。製品にとなることがあります。製品にとなることがあります。製品にとなることがあります。製品に触れ触れ触れ触れ 

ないでないでないでないでください。ください。ください。ください。 

                                        

                                        通電だけでもコイルの発熱によって、本体の表面温度は上昇し、通電だけでもコイルの発熱によって、本体の表面温度は上昇し、通電だけでもコイルの発熱によって、本体の表面温度は上昇し、通電だけでもコイルの発熱によって、本体の表面温度は上昇し、    

                                    触ると火傷をすることがありますのでご注意ください。触ると火傷をすることがありますのでご注意ください。触ると火傷をすることがありますのでご注意ください。触ると火傷をすることがありますのでご注意ください。    
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            注注注注    意意意意    運転中運転中運転中運転中には製品に手を触れないでください。には製品に手を触れないでください。には製品に手を触れないでください。には製品に手を触れないでください。    

                                        製品の表面温度は、スリップ熱製品の表面温度は、スリップ熱製品の表面温度は、スリップ熱製品の表面温度は、スリップ熱・・・・内蔵内蔵内蔵内蔵コイルの発熱により、コイルの発熱により、コイルの発熱により、コイルの発熱により、    

                                    約約約約９０℃９０℃９０℃９０℃～１００～１００～１００～１００℃ ℃ ℃ ℃ 前後に上昇することがあります。手を触れると前後に上昇することがあります。手を触れると前後に上昇することがあります。手を触れると前後に上昇することがあります。手を触れると    

                                    火傷をするので、運転中の製品には決して手や指などを触れないで火傷をするので、運転中の製品には決して手や指などを触れないで火傷をするので、運転中の製品には決して手や指などを触れないで火傷をするので、運転中の製品には決して手や指などを触れないで    

                                    でください。またでください。またでください。またでください。また、、、、運転停止後もすぐには温度運転停止後もすぐには温度運転停止後もすぐには温度運転停止後もすぐには温度はははは下がりません。下がりません。下がりません。下がりません。    

                                        分解・点検などで製品を触る分解・点検などで製品を触る分解・点検などで製品を触る分解・点検などで製品を触る時には時には時には時には、温度が下がったことを、温度が下がったことを、温度が下がったことを、温度が下がったことをごごごご確認確認確認確認    

                                    の上実施してください。の上実施してください。の上実施してください。の上実施してください。    

            注注注注    意意意意    手や手や手や手や指が挟まれないようにしてください。指が挟まれないようにしてください。指が挟まれないようにしてください。指が挟まれないようにしてください。    

                                        停止状態でも電源を停止状態でも電源を停止状態でも電源を停止状態でも電源を ONONONON////OFFOFFOFFOFF すると、アーマチュアは軸方向すると、アーマチュアは軸方向すると、アーマチュアは軸方向すると、アーマチュアは軸方向にににに動動動動                        

きます。その動く部分を指で触ると挟まれて怪我をすることがありまきます。その動く部分を指で触ると挟まれて怪我をすることがありまきます。その動く部分を指で触ると挟まれて怪我をすることがありまきます。その動く部分を指で触ると挟まれて怪我をすることがありま

す。す。す。す。必ず必ず必ず必ず安全カバーを設置した後、電源の安全カバーを設置した後、電源の安全カバーを設置した後、電源の安全カバーを設置した後、電源の ONONONON////OFFOFFOFFOFF ををををしてくださしてくださしてくださしてくださいいいい。。。。    

    

８．８．８．８．保守点検保守点検保守点検保守点検    
                クラッチクラッチクラッチクラッチは必ず保守が必要です、次の項目について定期的に点検してください。は必ず保守が必要です、次の項目について定期的に点検してください。は必ず保守が必要です、次の項目について定期的に点検してください。は必ず保守が必要です、次の項目について定期的に点検してください。    

            ●正常●正常●正常●正常に動作しているかに動作しているかに動作しているかに動作しているか確認確認確認確認してください。してください。してください。してください。    

            ●各部●各部●各部●各部取付取付取付取付ネジネジネジネジのののの締め付け締め付け締め付け締め付けが、完全が、完全が、完全が、完全かかかか点検してください。点検してください。点検してください。点検してください。    

            ●●●●クラッチクラッチクラッチクラッチ部に油や水滴が部に油や水滴が部に油や水滴が部に油や水滴が浸入浸入浸入浸入していないか確認してください。していないか確認してください。していないか確認してください。していないか確認してください。    

            ●●●●クラッチクラッチクラッチクラッチ部部部部のののの分解は不要ですが、分解は不要ですが、分解は不要ですが、分解は不要ですが、定期定期定期定期点検の点検の点検の点検の際、際、際、際、フェーシングフェーシングフェーシングフェーシング摩耗粉摩耗粉摩耗粉摩耗粉をををを圧縮圧縮圧縮圧縮空空空空    

気を気を気を気をふきつけてふきつけてふきつけてふきつけて除去するか、吸塵除去するか、吸塵除去するか、吸塵除去するか、吸塵機機機機で吸いで吸いで吸いで吸いとってとってとってとってください。ください。ください。ください。    

            ●定期●定期●定期●定期点検の点検の点検の点検の際際際際ギャップが限界以内にあるかどうか確認してください。もしもギャップが限界以内にあるかどうか確認してください。もしもギャップが限界以内にあるかどうか確認してください。もしもギャップが限界以内にあるかどうか確認してください。もしも限限限限    

界界界界値値値値ととととなっておりましたら、なっておりましたら、なっておりましたら、なっておりましたら、ギャップギャップギャップギャップ調整項目を参照してください。調整項目を参照してください。調整項目を参照してください。調整項目を参照してください。    

            危危危危    険険険険    給電給電給電給電部に触れないでください。部に触れないでください。部に触れないでください。部に触れないでください。    

                                        給電部が外部に給電部が外部に給電部が外部に給電部が外部に露出露出露出露出しているしているしているしている場合場合場合場合があります。があります。があります。があります。手手手手、、、、指指指指などなどなどなどがががが触れ触れ触れ触れ    

るるるると感電の恐れがあります。運転中はもちろん保守・点検と感電の恐れがあります。運転中はもちろん保守・点検と感電の恐れがあります。運転中はもちろん保守・点検と感電の恐れがあります。運転中はもちろん保守・点検時時時時など直など直など直など直    

接触れない接触れない接触れない接触れないようにようにようにようにすると共に、必ず電源を切ってすると共に、必ず電源を切ってすると共に、必ず電源を切ってすると共に、必ず電源を切ってからからからから作業してくだ作業してくだ作業してくだ作業してくだ    

さい。さい。さい。さい。    

    

            危危危危    険険険険    水水水水、油脂類は塗布（付着）しないでください。、油脂類は塗布（付着）しないでください。、油脂類は塗布（付着）しないでください。、油脂類は塗布（付着）しないでください。    

                                        

        摩擦面は摩擦面は摩擦面は摩擦面はもちろん、本体にもちろん、本体にもちろん、本体にもちろん、本体に水水水水・油脂類を使用すると摩擦面に・油脂類を使用すると摩擦面に・油脂類を使用すると摩擦面に・油脂類を使用すると摩擦面に付付付付    

着し着し着し着しトルクが著しく低下します。そのためトルクが著しく低下します。そのためトルクが著しく低下します。そのためトルクが著しく低下します。そのため機械が機械が機械が機械が暴走したり暴走したり暴走したり暴走したり爆走爆走爆走爆走したしたしたした

りしてりしてりしてりして怪我怪我怪我怪我の原因になります。の原因になります。の原因になります。の原因になります。    
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９．９．９．９．ギャップ調整ギャップ調整ギャップ調整ギャップ調整    
            HMCHMCHMCHMC----WWWW 形電磁形電磁形電磁形電磁クラッチクラッチクラッチクラッチは、摩擦式は、摩擦式は、摩擦式は、摩擦式クラッチクラッチクラッチクラッチですので、使用しますと摩擦面ですので、使用しますと摩擦面ですので、使用しますと摩擦面ですので、使用しますと摩擦面が摩耗しが摩耗しが摩耗しが摩耗し

ギャップが広がります。ある程度以上広がりますと、クラッチギャップが広がります。ある程度以上広がりますと、クラッチギャップが広がります。ある程度以上広がりますと、クラッチギャップが広がります。ある程度以上広がりますと、クラッチを励磁してもアーマチュを励磁してもアーマチュを励磁してもアーマチュを励磁してもアーマチュ

アを吸引できなくなります。この時のギャップを、限界ギャップといいます。アを吸引できなくなります。この時のギャップを、限界ギャップといいます。アを吸引できなくなります。この時のギャップを、限界ギャップといいます。アを吸引できなくなります。この時のギャップを、限界ギャップといいます。    

        方方方方    法法法法（手順）（手順）（手順）（手順）    

①①①①フィールドフィールドフィールドフィールドの励磁を解く。の励磁を解く。の励磁を解く。の励磁を解く。    

            ②②②②アーマチュアハブの止ネジを完全にゆるめます（アーマチュアハブの止ネジを完全にゆるめます（アーマチュアハブの止ネジを完全にゆるめます（アーマチュアハブの止ネジを完全にゆるめます（2222 箇所にあります）箇所にあります）箇所にあります）箇所にあります）。。。。完全にゆる完全にゆる完全にゆる完全にゆる

めませんと、軸やキーにキズがつきアーマチュアハブを移動させるのに困難となめませんと、軸やキーにキズがつきアーマチュアハブを移動させるのに困難となめませんと、軸やキーにキズがつきアーマチュアハブを移動させるのに困難となめませんと、軸やキーにキズがつきアーマチュアハブを移動させるのに困難とな

ります。ります。ります。ります。    

            ③③③③アーマチュアアーマチュアアーマチュアアーマチュアハブハブハブハブのボス部をプラスチックハンマでマグネット側へ軽く打ち込んでのボス部をプラスチックハンマでマグネット側へ軽く打ち込んでのボス部をプラスチックハンマでマグネット側へ軽く打ち込んでのボス部をプラスチックハンマでマグネット側へ軽く打ち込んで

規定ギャップ内にしてください。規定ギャップ内にしてください。規定ギャップ内にしてください。規定ギャップ内にしてください。    

                    ハンマで打つ場合ボス部以外、例えばドライブピンの頭とかアーマチュア等は絶ハンマで打つ場合ボス部以外、例えばドライブピンの頭とかアーマチュア等は絶ハンマで打つ場合ボス部以外、例えばドライブピンの頭とかアーマチュア等は絶ハンマで打つ場合ボス部以外、例えばドライブピンの頭とかアーマチュア等は絶

対に打たぬよう注意してください。ギャップへドライバー等を入れて広げること対に打たぬよう注意してください。ギャップへドライバー等を入れて広げること対に打たぬよう注意してください。ギャップへドライバー等を入れて広げること対に打たぬよう注意してください。ギャップへドライバー等を入れて広げること

は絶対にやらないでください。または絶対にやらないでください。または絶対にやらないでください。または絶対にやらないでください。また、、、、ギャップが狭くて軸に多少のスラスト方向ギャップが狭くて軸に多少のスラスト方向ギャップが狭くて軸に多少のスラスト方向ギャップが狭くて軸に多少のスラスト方向

ににににクリアランスがありますと、たえず、マグネットとアーマチュアが摩擦し、摩クリアランスがありますと、たえず、マグネットとアーマチュアが摩擦し、摩クリアランスがありますと、たえず、マグネットとアーマチュアが摩擦し、摩クリアランスがありますと、たえず、マグネットとアーマチュアが摩擦し、摩

擦面が損傷するおそれがありますので、必ず規定ギャップ内に調整してくださ擦面が損傷するおそれがありますので、必ず規定ギャップ内に調整してくださ擦面が損傷するおそれがありますので、必ず規定ギャップ内に調整してくださ擦面が損傷するおそれがありますので、必ず規定ギャップ内に調整してくださ

い。い。い。い。    

            ④④④④以上以上以上以上、、、、調整が完了しましたらキーの上の止ネジと軸の上の止ネジ２ヶ所を調整が完了しましたらキーの上の止ネジと軸の上の止ネジ２ヶ所を調整が完了しましたらキーの上の止ネジと軸の上の止ネジ２ヶ所を調整が完了しましたらキーの上の止ネジと軸の上の止ネジ２ヶ所を完全に締完全に締完全に締完全に締

め付けてセットしてください。止ネジにネジロックめ付けてセットしてください。止ネジにネジロックめ付けてセットしてください。止ネジにネジロックめ付けてセットしてください。止ネジにネジロック((((接着剤接着剤接着剤接着剤))))をつけてください。をつけてください。をつけてください。をつけてください。    

                    ネジ下へキリもみ込みをやりますと、後の調整はできなくなります。ネジ下へキリもみ込みをやりますと、後の調整はできなくなります。ネジ下へキリもみ込みをやりますと、後の調整はできなくなります。ネジ下へキリもみ込みをやりますと、後の調整はできなくなります。    

                                                                                                                                    単位：ｍｍ単位：ｍｍ単位：ｍｍ単位：ｍｍ        

                

（注）（注）（注）（注）ⅰⅰⅰⅰ．限界ギャップとは、定格電圧の１０％減において．限界ギャップとは、定格電圧の１０％減において．限界ギャップとは、定格電圧の１０％減において．限界ギャップとは、定格電圧の１０％減においてコイルコイルコイルコイル温度が７５温度が７５温度が７５温度が７５℃℃℃℃時にアーマ時にアーマ時にアーマ時にアーマ

チュア吸引可能な最大ギャップです。チュア吸引可能な最大ギャップです。チュア吸引可能な最大ギャップです。チュア吸引可能な最大ギャップです。    

                

    

    

    

    

    

    

電源装置電源装置電源装置電源装置→→→→ 

 

HD-110M3（標準）（標準）（標準）（標準）  HD-100M（非標準）（非標準）（非標準）（非標準）  

瞬時瞬時瞬時瞬時 DC180V 常時常時常時常時 D90V 常時常時常時常時 DC90V 

形形形形            番番番番 規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ 限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ 規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ規定ｷﾞｬｯﾌﾟ 限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ限界ｷﾞｬｯﾌﾟ 

W-100 0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    3333.0.0.0.0    0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    1111.5.5.5.5    

W-120 1111.0±0.2.0±0.2.0±0.2.0±0.2    3333.0.0.0.0    0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    1111.5.5.5.5    

W-150 1111.0±0.2.0±0.2.0±0.2.0±0.2    4.04.04.04.0    0000.7±0.2.7±0.2.7±0.2.7±0.2    2.02.02.02.0    
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１０．１０．１０．１０．故障と故障と故障と故障とそのそのそのその原因原因原因原因および処置および処置および処置および処置    
                        故故故故障とその対策を表に示しますので、万一故障が起きた場合は参照の障とその対策を表に示しますので、万一故障が起きた場合は参照の障とその対策を表に示しますので、万一故障が起きた場合は参照の障とその対策を表に示しますので、万一故障が起きた場合は参照の上上上上適切に適切に適切に適切に

処理処理処理処理してください。してください。してください。してください。    

                        ※ ※ ※ ※ 印の印の印の印の処置処置処置処置はご購入先または弊社（大崎電業社）にご連絡ください。はご購入先または弊社（大崎電業社）にご連絡ください。はご購入先または弊社（大崎電業社）にご連絡ください。はご購入先または弊社（大崎電業社）にご連絡ください。    

故障の状態故障の状態故障の状態故障の状態    原原原原            因因因因    処処処処            置置置置    

動 作 し な い 

（連結しない） 

フェーシングの摩耗 ギャップ調整、ロータ部分の交換※ 

ドライブピンの異常 ドライブピンの交換※ 

アーマチュアのソリ アーマチュアの交換※ 

ギャップの不揃い ギャップ調整 

クラッチコイルの断線 フィールドの交換※ 

接続電線の断線 電線の交換 

直流電源装置の故障 電源装置の交換 

電気回路の不良 回路部分の点検 

電圧が低い 電圧を定格まで上げる 

クラッチが解放 

さ れ な い 

摩擦面の焼き付き、サビ付き 修理または交換※ 

フェーシングの破損 ロータ部分の交換※ 

アーマチュアのソリ アーマチュアの交換※ 

ク ラ ッ チ の 

ス リ ッ プ 

摩擦面に異物混入、油脂付着 異物を取り除く、クラッチの清掃※ 

フェーシングの摩耗 ギャップ調整、ロータ部分の交換※ 

アーマチュアのソリ アーマチュアの交換※ 

ギャップの不揃い ギャップ調整 

負荷が大きすぎる 負荷を小さくする 

異 常 な 発 熱 

使用頻度が多い 規定値まで下げる 

負荷が大きすぎる 負荷を小さくする 

負荷がロックされたまま運転 動作しない原因を調査して処置する 

回転中異音がす

る 

摩擦面に異物混入 異物を取り除く※ 

アーマチュアのソリ アーマチュアの交換※ 

ギャップの不揃い ギャップ調整 

負荷の回転異常 異常の原因を調査して処置する 

フェーシングの破損 ロータ部分の交換※ 
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１１．直流１１．直流１１．直流１１．直流電源装置電源装置電源装置電源装置    
                    ＨＭＣＨＭＣＨＭＣＨＭＣ－－－－Ｗ形電磁Ｗ形電磁Ｗ形電磁Ｗ形電磁クラッチクラッチクラッチクラッチににににはははは直流電源装置が必要です。直流電源装置が必要です。直流電源装置が必要です。直流電源装置が必要です。    

                    下記下記下記下記のようのようのようのようなななな電源装置が用意されております。電源装置が用意されております。電源装置が用意されております。電源装置が用意されております。    

            ① ① ① ① ＨＤ－１１０ＭＨＤ－１１０ＭＨＤ－１１０ＭＨＤ－１１０Ｍ３３３３（（（（標準電源装置）標準電源装置）標準電源装置）標準電源装置）    

■ 仕仕仕仕    様様様様    

                        形形形形        式式式式    HDHDHDHD----110M110M110M110M3333    

                        入力入力入力入力電圧電圧電圧電圧    ACACACAC200200200200ＶＶＶＶ    50505050／／／／60Hz60Hz60Hz60Hz        

                        出力出力出力出力電圧電圧電圧電圧    瞬時瞬時瞬時瞬時電圧電圧電圧電圧 DCDCDCDC180V180V180V180V／／／／    

定常定常定常定常電圧電圧電圧電圧 DCDCDCDC90V90V90V90V    

                        出力電流出力電流出力電流出力電流    最大最大最大最大出力電出力電出力電出力電流流流流ＤＣＤＣＤＣＤＣ1.8A1.8A1.8A1.8A    

（定常時（定常時（定常時（定常時 60606060℃℃℃℃））））    

                        周囲温度周囲温度周囲温度周囲温度    ----20℃20℃20℃20℃～～～～++++60℃60℃60℃60℃    

（クラッチ（クラッチ（クラッチ（クラッチはははは----20202020℃℃℃℃～～～～++++40404040℃℃℃℃））））    

                        絶縁耐圧絶縁耐圧絶縁耐圧絶縁耐圧    AC2000AC2000AC2000AC2000ＶＶＶＶ    １分間以上１分間以上１分間以上１分間以上    

                        絶縁抵抗絶縁抵抗絶縁抵抗絶縁抵抗    100100100100ＭＭＭＭΩΩΩΩ((((DC1000DC1000DC1000DC1000VVVV ﾒｶﾞｰﾒｶﾞｰﾒｶﾞｰﾒｶﾞｰ))))以上以上以上以上    

    

②②②②    ＨＨＨＨＤ－１００ＭＤ－１００ＭＤ－１００ＭＤ－１００Ｍ（非（非（非（非標準電源装置）標準電源装置）標準電源装置）標準電源装置）    

■■■■    仕仕仕仕    様様様様    

形形形形            式式式式        HDHDHDHD----100M100M100M100M、、、、（（（（HDHDHDHD----100MA100MA100MA100MA））））    

入力入力入力入力電圧電圧電圧電圧    ACACACAC200200200200ＶＶＶＶ(AC(AC(AC(AC100V)100V)100V)100V)50505050／／／／60Hz60Hz60Hz60Hz        

                            出力出力出力出力電圧電圧電圧電圧    定常定常定常定常電圧電圧電圧電圧 DCDCDCDC90V90V90V90V    

                            出力電流出力電流出力電流出力電流    ＤＣＤＣＤＣＤＣ1.1.1.1.3333AAAA（定常時（定常時（定常時（定常時 60606060℃℃℃℃））））    

                            周囲温度周囲温度周囲温度周囲温度    ----20℃20℃20℃20℃～～～～++++60℃60℃60℃60℃    

（クラッチ（クラッチ（クラッチ（クラッチはははは----20202020℃℃℃℃～～～～++++40404040℃℃℃℃））））    

                            絶縁耐圧絶縁耐圧絶縁耐圧絶縁耐圧    AC2000AC2000AC2000AC2000ＶＶＶＶ    １分間以上１分間以上１分間以上１分間以上    

                            絶縁抵抗絶縁抵抗絶縁抵抗絶縁抵抗    100100100100ＭＭＭＭΩΩΩΩ((((DC500VDC500VDC500VDC500V ﾒｶﾞｰﾒｶﾞｰﾒｶﾞｰﾒｶﾞｰ))))以上以上以上以上    

    

                ③③③③    回路図回路図回路図回路図    

        

    

    

    

    

    

    

    

        

    ☆モータ起動スイッチにＢ接点がない場合には図２のように補助リレーを使っ☆モータ起動スイッチにＢ接点がない場合には図２のように補助リレーを使っ☆モータ起動スイッチにＢ接点がない場合には図２のように補助リレーを使っ☆モータ起動スイッチにＢ接点がない場合には図２のように補助リレーを使っ    

    てててて、結線してください。、結線してください。、結線してください。、結線してください。    
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■■■■    記号記号記号記号説明説明説明説明            

ＰＭＰＭＰＭＰＭ（パワー（パワー（パワー（パワー    

モジュールモジュールモジュールモジュール））））    

形形形形式：式：式：式：HDHDHDHD----110110110110MMMM3333    

形形形形式：式：式：式：HDHDHDHD----100M100M100M100M    

形形形形式：式：式：式：HDHDHDHD----100MA100MA100MA100MA    

ＣＬＣＬＣＬＣＬ    電磁電磁電磁電磁クラッチクラッチクラッチクラッチ    

ＭＭＭＭ    モータモータモータモータ    

MgSWMgSWMgSWMgSW    電磁電磁電磁電磁開閉器開閉器開閉器開閉器    

RRRRYYYY    補助リレー補助リレー補助リレー補助リレー    

    

● クラッチクラッチクラッチクラッチののののコイル電圧と直流電源装置コイル電圧と直流電源装置コイル電圧と直流電源装置コイル電圧と直流電源装置のののの出力電圧出力電圧出力電圧出力電圧、形、形、形、形式が式が式が式が間違い間違い間違い間違いないことを確認ないことを確認ないことを確認ないことを確認

してからしてからしてからしてから結線結線結線結線してください。してください。してください。してください。    

● クラッチクラッチクラッチクラッチの開閉は必ず直流側で行ってください。交流側で開閉しますと、の開閉は必ず直流側で行ってください。交流側で開閉しますと、の開閉は必ず直流側で行ってください。交流側で開閉しますと、の開閉は必ず直流側で行ってください。交流側で開閉しますと、クラックラックラックラッ

チチチチコイルのため、コイルのため、コイルのため、コイルのため、解放解放解放解放時間が大変おくれますので時間が大変おくれますので時間が大変おくれますので時間が大変おくれますのでご注意ご注意ご注意ご注意ください。ください。ください。ください。    

● 電源装置の形電源装置の形電源装置の形電源装置の形式は、使用目的式は、使用目的式は、使用目的式は、使用目的、入力、入力、入力、入力電圧に電圧に電圧に電圧に適適適適したしたしたしたＰＭＰＭＰＭＰＭ（（（（パワ－モジュール）パワ－モジュール）パワ－モジュール）パワ－モジュール）であであであであ

ることをご確認ることをご確認ることをご確認ることをご確認願います。願います。願います。願います。    

● 電源電源電源電源装置は屋内装置は屋内装置は屋内装置は屋内用用用用です。です。です。です。    

    

            危危危危    険険険険    使用使用使用使用する電線サイズは電源する電線サイズは電源する電線サイズは電源する電線サイズは電源容量容量容量容量にににに合った合った合った合ったものをご使用くものをご使用くものをご使用くものをご使用ください。ださい。ださい。ださい。    

                    電流容量の少ない電線を電流容量の少ない電線を電流容量の少ない電線を電流容量の少ない電線を使用使用使用使用するとするとするとすると、、、、絶縁被膜が熔け絶縁被膜が熔け絶縁被膜が熔け絶縁被膜が熔け絶縁不良と絶縁不良と絶縁不良と絶縁不良となななな    

● とととと            りりりり感電感電感電感電・漏電の恐れがある他、火災の原因になること・漏電の恐れがある他、火災の原因になること・漏電の恐れがある他、火災の原因になること・漏電の恐れがある他、火災の原因になることががががありありありあります。ます。ます。ます。    

● まままま            

    

            注注注注    意意意意    電源電源電源電源入力投入前に誤りがないか、確認してください。入力投入前に誤りがないか、確認してください。入力投入前に誤りがないか、確認してください。入力投入前に誤りがないか、確認してください。    

                                        電源装置の接続に誤りが電源装置の接続に誤りが電源装置の接続に誤りが電源装置の接続に誤りがありますと、ありますと、ありますと、ありますと、電源装置本体の内部焼損によ電源装置本体の内部焼損によ電源装置本体の内部焼損によ電源装置本体の内部焼損によ    

                                    りりりり使用出来なくなります。使用出来なくなります。使用出来なくなります。使用出来なくなります。    

    

            注注注注    意意意意    直流直流直流直流側の配線は機械その他に接地しないでください。側の配線は機械その他に接地しないでください。側の配線は機械その他に接地しないでください。側の配線は機械その他に接地しないでください。    

                                        電源電源電源電源装置は交流装置は交流装置は交流装置は交流入力入力入力入力をををを直接直接直接直接整流しておりますので、交流側とは絶縁さ整流しておりますので、交流側とは絶縁さ整流しておりますので、交流側とは絶縁さ整流しておりますので、交流側とは絶縁さ

れてれてれてれておりませんおりませんおりませんおりません。点検。点検。点検。点検その他その他その他その他で配線をで配線をで配線をで配線をはずはずはずはずす場合す場合す場合す場合にはにはにはには必ず交流電源を切必ず交流電源を切必ず交流電源を切必ず交流電源を切

ってから行ってください。ってから行ってください。ってから行ってください。ってから行ってください。    
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製品に関するお問い合わせは（製造番号、形式を確認の上）製品に関するお問い合わせは（製造番号、形式を確認の上）製品に関するお問い合わせは（製造番号、形式を確認の上）製品に関するお問い合わせは（製造番号、形式を確認の上）    

株式株式株式株式会社会社会社会社    大崎大崎大崎大崎電業社電業社電業社電業社    営業部営業部営業部営業部    

    本本本本    社社社社    工工工工    場場場場    東京都東京都東京都東京都大田区大森南大田区大森南大田区大森南大田区大森南 1111----17171717----16161616    〒〒〒〒143143143143----0013001300130013    

TEL.TEL.TEL.TEL.    03(5737)03(5737)03(5737)03(5737)9101910191019101（代表（代表（代表（代表））））    

FAXFAXFAXFAX．．．．03(573703(573703(573703(5737))))9105910591059105    

大阪大阪大阪大阪営業所営業所営業所営業所        大阪市北区大淀南大阪市北区大淀南大阪市北区大淀南大阪市北区大淀南 1111----9999----16161616    〒〒〒〒531531531531----0075007500750075    

TEL.TEL.TEL.TEL.    06(6451)717306(6451)717306(6451)717306(6451)7173（代表（代表（代表（代表））））    

FAX.FAX.FAX.FAX.    00006666((((6451)75276451)75276451)75276451)7527    

名古屋名古屋名古屋名古屋営業所営業所営業所営業所    名古屋市千種区内山名古屋市千種区内山名古屋市千種区内山名古屋市千種区内山 3333----18181818----10 10 10 10 〒〒〒〒464464464464----0075007500750075    

            TEL.TEL.TEL.TEL.    052(744)1151052(744)1151052(744)1151052(744)1151（代表（代表（代表（代表））））    

FAX.FAX.FAX.FAX.    000052525252((((744)1141744)1141744)1141744)1141 

採番・改定 2023.01.31 


